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Приложение № 2
к Договору купли-продажи № б/н от _____________г.
	№ п/п
	Наименование и краткая характеристика объекта
	Начальная цена продажи (НДС не облагается), руб.
	Общая стоимость

	1
	Калибровочная вибрационная установка, KW-1000 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов)
	913 204,34 
	261 584 691,78 

	2
	Подъемник ступенчатый дозировочный для работы с калибровочной установкой, PSCL-2m (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов)
	423 987,57 
	

	3
	Стол для фасовки (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов)
	22 316,29 
	

	4
	Стол нержавеющий (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов)
	41 258,84 
	

	5
	 Технологическая линия для упаковывания замороженных продуктов, ILIPAK (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов)
	21 547 115,99 
	

	6
	Бак (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	326 266,83 
	

	7
	Винтовой компрессорный агрегат, SAB233E, SAB233 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	14 523 062,59 
	

	8
	Воздухоохладитель для зоны фасовки, CPGHN (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	498 053,11 
	

	9
	Воздухоохладитель для склада, CPGHN (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	4 977 712,95 
	

	10
	Воздухоохладитель для зоны свежих ягод, DGN, GGNOSID (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	512 739,69 
	

	11
	Воздухоохладитель для зоны фасовки, DGN, DGNOSIC (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	435 273,96 
	

	12
	Воздухоохладитель для экспедиции, DGN, DGNOSID (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	748 649,78 
	

	13
	Дренажный ресивер, HR 1025, AS-2,2S (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	949 269,74 
	

	14
	Испарительный конденсатор, VXC, VXC-S65i (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	2 455 213,53 
	

	15
	Компрессорно-конденсаторный агрегат, Битиер (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	287 741,01 
	

	16
	Конденсатор каскадный, ECSQ, ECSQ8006CI (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	4 167 614,89 
	

	17
	Линейный ресивер, HR 1025, AS-2,2S (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	948 798,13 
	

	18
	Масляный ресивер для контура аммиака, 132508 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	575 482,03 
	

	19
	Масляный ресивер для контура CO2, 0132508E (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	156 950,17 
	

	20
	Насос подачи CO2 к складу, CNF50-200 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	497 008,67 
	

	21
	Насос подачи CO2 к скороморозильному аппарату, CNF50-200 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	800 439,29 
	

	22
	Насосная группа подачи воды, GNi25-200 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 216 319,80 
	

	23
	Насосная группа подачи гликоля, GN025-200 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	889 380,06 
	

	24
	Отделитель жидкости, S 930, AS-2,15 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	880 563,28 
	

	25
	Поршеневой компрессорный агрегат, HPC 104S, HPC 104 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 859 851,48 
	

	26
	Поршеневой компрессорный агрегат, HPC 106S, HPC 106 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	6 503 145,68 
	

	26
	Поршеневой компрессорный агрегат, HPO 24S, HPO 24 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 553 799,40 
	

	28
	Расширительный бак (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	215 675,78 
	

	29
	Ресивер линейный (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 406 855,39 
	

	30
	Система возврата масла из циркуляционного ресивера, MESS091701 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	366 215,52 
	

	31
	Система нагрева гликоля контура защиты грунта от промерзания, M6-MWFDR (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	917 349,90 
	

	32
	Система удаления воздуха и неконденсирующих газов, GP2 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	245 887,48 
	

	33
	Система химводподготовки, Аквахим (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	238 769,64 
	

	34
	Теплообменный аппарат для нагрева воды, M10-BW (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	974 378,87 
	

	35
	Теплообменный аппарат для охлаждения воды, M10-BW (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	208 794,90 
	

	36
	Теплообменный аппарат для охлаждения гликоля, MK15-B (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 112 328,97 
	

	37
	Термосифонный ресивер, HR 520, AS-0,44 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	303 062,54 
	

	38
	Циркуляционный ресивер, PSH1640 (кипение минус 33 гр.С) (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 046 330,23 
	

	39
	Циркуляционный ресивер, PSH1445 (кипение минус 40 гр.С) (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 307 913,07 
	

	40
	Экономайзер, S 820, AS-1,16 (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	722 271,91 
	

	41
	Электрические шкафы (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	8 468 875,58 
	

	42
	Система газоанализа CO2 и NH3, Инкром (в составе комплекса оборудования в машинном отделении)
	1 390 116,74 
	

	43
	Дробилка COX Plant, COX Plant
	2 751 197,35 
	

	44
	Комплекс стеллажей EAB, EAB (в составе комплекса оборудования в холодном складе)
	26 696 394,38 
	

	45
	Комплекс стеллажей STOW, STOW (в составе комплекса оборудования в холодном складе)
	1 115 608,37 
	

	46
	Барабанная вибрационная установка для очистки овощей OWO-B 6, OWO-B 6 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	847 975,13 
	

	61
	Бункер, БН 00.00.000 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	235 309,65 
	

	47
	Лента транспортерная 800-2ТК-200-2-1/1св. (4,6-5,4 мм.), 800-2ТК-200-2-1/1св. (4,6-5,4 мм.) (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	14 539,35 
	

	48
	Питатель бункера, ПТ 00.00.000000 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	193 005,21 
	

	49
	Транспортер загрузочный пластинчатый, ТР2 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	389 466,97 
	

	50
	Транспортер ленточный, 24 м., ТЛ (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	61 408,03 
	

	51
	Транспортер ленточный загрузочный, ТР3 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	296 822,35 
	

	52
	Транспортер разгрузочный пластинчатый, ТР1 (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	519 270,89 
	

	53
	Шкаф эл. управления эл. автоматикой конвейерной линии (в составе комплекса оборудования овощехранилища)
	49 954,85 
	

	54
	Конвейер "лебединая шея", 500 мм., с подачей 800 мм., высота 3400 мм., "лебединая шея" (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	561 648,94 
	

	55
	Конвейер горизонтальный сетчатый, ленточный, 950 мм., нерж., длина 6,8 м, горизонтальный сетчатый (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	561 648,94 
	

	56
	Конвейер сетчатый, 950 мм., нерж., длина 6 м., с 3 вентиляторами, сетчатый (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	561 648,94 
	

	57
	Тоннель морозильный флюидизационный TZF-5B, TZF-5B (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	9 575 426,76 
	

	58
	Конвейер ленточный (прямой), 6000см*800см, ленточный (прямой) (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	127 309,00 
	

	59
	Конвейер ленточный (прямой), 6000см*800см, ленточный (прямой) (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	123 906,51 
	

	60
	Конвейер ленточный КЛ-ШОК-3-6000, КЛ-ШОК-3-6000 (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	196 084,47 
	

	61
	Конвейер ленточный КМл-ШОК-1-4000, КМл-ШОК-1-4000 (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	169 585,82 
	

	62
	Конвейер ленточный непрерывного действия, плоского типа 2,5/0,8, плоский 2,5/0,8 (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	323 340,56 
	

	63
	Лаборотория химводоотчистки (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	157 550,60 
	

	64
	Ленточная взвешивающая установка тип МР-003, МР-003 (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	999 869,89 
	

	65
	Ленточная взвешивающая установка тип МР-003 (1), МР-003 (1), (в составе комплекса оборудования тоннеля морозильного)
	999 869,89 
	

	66
	Vegatronic 2000/400 SP Twin, Twin 40 (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	6 154 836,33 
	

	67
	Конструкция для закрепления и обслуживания весов (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	925 957,33 
	

	68
	Приемный бункер с вибратором и отсевом (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	481 497,35 
	

	69
	Приемный поворотный стол, SOW 60 (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	219 142,68 
	

	70
	Транспортер, принимающий продукты от машины, TOL-41 (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	242 057,10 
	

	71
	Шкаф управления линией (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	184 298,86 
	

	72
	Элеватор, Intralox типа "Z", засыпающий, многоголовочный, весовой дозатор, Bilvinko, TER-2ZB (в составе линии фасовки моно-продуктов)
	1 086 456,06 
	

	73
	Машина по разделке брюссельской капусты, TUMOBA
	3 345 850,84 
	

	74
	Радиошатл ВТ, COMBI RS
	1 246 391,17 
	

	75
	Радиошатл ВТ, RS 10
	1 091 061,72 
	

	76
	Радиошатл ВТ, RS 10
	1 091 061,72 
	

	77
	Стеллажи для овощехранилища
	300 286,95 
	

	78
	Технологическая линия для разделывания цветной капусты, LRK-400
	1 546 779,34
	

	79
	Технологическая линия для разделывания цветной капусты, LRK-400
	1 786 087,31 
	

	80
	ISHIDA CCW-R-224B-4M-30WP (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	16 681 959,89 
	

	81
	Vegatronic 2000/400 SP Twin (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	8 029 507,82 
	

	82
	Барабанный сместитель на колесах, М-21 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	2 609 393,86 
	

	83
	Большой загрузочный бункер с вибратором и сепоратором, KZ-79 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	3 353 258,54 
	

	84
	Головка стационарная (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	447 218,31 
	

	85
	Другие конвейеры, модульная лента, INTRALOX, TER-2ZB (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	927 387,11 
	

	86
	Загрузочный бункер с вибратором и сепоратором, KZ-70ZO (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	1 774 941,24 
	

	87
	Конвейер, принимающий продукты из-под машины, TOL-41 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	757 049,01 
	

	88
	Несущая конструкция для вибраторов и транспортеров (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	1 419 466,89 
	

	89
	Опрокидыватель тележек на колесах, W-22 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	2 495 943,26 
	

	90
	Платформа под дозатор (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	174 725,21 
	

	91
	Поворотный стол, SOW 60 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	685 385,22 
	

	92
	Подъемный стол-тележка (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	15 941,52 
	

	93
	Принтер для печати дат Market, Smart Date (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	772 267,01 
	

	94
	Роликовый конвейер (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	528 937,72 
	

	95
	Система принимающих конвейеров INTRALOX, TER-188 01 (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	1 504 635,94 
	

	96
	Транспортер INTRALOX, TOL-41N, типа Z (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	7 562 723,51 
	

	97
	Устройство для двусторонего склеивания коробок, SM 11SP (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	1 727 435,31 
	

	98
	Электромагнитные вибрационные желоба (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	4 247 462,81 
	

	99
	Электрошкаф (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	838 317,51 
	

	100
	Детектор металла на независимом транспортере (в составе технологической линии для упаковывания замороженных продуктов № 2)
	3 571 730,61 
	

	101
	Штабелер BT, модели RRM 16, RRM 16
	260 271,54 
	

	102
	Штабелер BT, модели RRM 16, RRM 16
	260 271,54 
	

	103
	Система видеонаблюдения, Samsung 920N AKS +9 камер
	1 321 202,08 
	

	104
	Комбайн для сбора цветной капусты, MRK161-162
	2 236 450,44 
	

	105
	Водно-воздушная моечная установка с щеточной системой (в составе технологической линии для переработки корнеплодов)
	633 394,40 
	

	106
	Подъемник ступенчатый дозировочный для работы с моечной установкой PSCL-2m, PSCL-2m (в составе технологической линии для переработки корнеплодов)
	202 685,84 
	

	107
	Технологическая линия для переработки корнеплодов Cabinplant A/S модель CPI, CPI INKO (в составе технологической линии для переработки корнеплодов)
	41 678 074,41 
	


Настоящее Приложение № 2 является неотъемлемой частью Договора купли-продажи № б/н от _____________г., составлено на 5 (Пяти) листах, в 2 (Двух) подлинных экземплярах, имеющих одинаковую юридическую силу, по одному экземпляру для каждой из Сторон.
	Продавец
	Покупатель

	Конкурсный управляющий

Общества с ограниченной ответственностью

«Шебекинский Овощной Комбинат»

______________________ /Кузнецов Т.И./
	_____________________/_______________/   
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